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@ VerschluSkappe aus Kunststoff fur insbesondere PET-Flaschen 

(57) Bei einer VerschluSkappe aus Kunststoff fur insbesondere 
PET-Flaschen ist am Kappenboden eine nach unten vorste- 
hende Dichtlippe angeformt, die im Schnitt ein C-Profil 
aufweist und in Dichtstellung mit ihrer Wolbflache an der 
Halsinnenwand der Flasche anliegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine VerschluBkappe gemaB 
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Derartige Kappen, die durch SpritzgieBen aus Kunst- 
stoff hergestellt und fur PET-Flaschen anwendbar sind, 
weisen zur Abdichtung der Flasche einen in VerschluB- 
stellung der Kappe auf dem Flaschenhals in die Fla- 
schenmundung eingreifenden umlaufenden Dichtring 
auf, der im wesentlichen als keilformiger Wulst ausge- 
bildei ist. Mit dem Aufsetzen der VerschluBkappe wtrd 
diese Dichtlippe nach innen gedriickt, so daB die Dicht- 
lippe in VerschluBstellung unter elastischer Vorspann- 
kraft, die nach auBen gerichtet ist, dichtend an der In- 
nenwand des Flaschenhalses anliegt. Der Nachteil der 
bekannten Kappenkonstruktionen besteht vor allem 
darin, daB infolge der Ausbildung der in die Flaschen- 
mundung eingreifenden Dichtlippe die Gefahr einer De- 
formation der Dichtlippe beim Aufsetzen der Kappe 
besteht und ferner ein Wandern der Dichtlippe beim 
Aufsetzen der Kappe von rechts nach links nicht ausge- 
schlossen werden kann, was aber beides dazu fiihrt, daB 
iiber dem Umfang kein gleichmaBiger Dichteingriff der 
Dichtlippe an der Innenwand des Flaschenhalses ge- 
wahrleistet ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Flaschenkappe aus 
Kunststoff fur insbesondere PET-Flaschen zu schaffen, 
die eine gleichmaBige Dichtung uber den Umfang des 
Flaschenhalses selbst bei entsprechend hohen Innen- 
drucken innerhalb der Flasche gewahrleistet. Gleichzei- 
tig soil die Ausbildung der VerschluBkappe einfach sem, 
so daB die VerschluBkappe als Massenware preiswert 
hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 enthaltenen 
Merkmale gelost, wobei zweckmaBige Weiterbildungen 
der Erfindung durch die in den Unteranspruchen enthal- 
tenen Merkmale gekennzeichnet sind. 

Nach MaBgabe der Erfindung weist die Dichtlippe em 
spezielles Profil auf, namlich ein im Schnitt C-formiges 
Profil, wobei die Wolbung des C-Profils im wesentlichen 
radial nach auBen gerichtet ist, so daB in Dichtstellung 
die Dichtlippe an der Innenwand des Flaschenhalses mit 
ihrer nach auBen gerichteten Wolbflache anliegt. Hier- 
bei ist die Dichtlippe vorzugsweise uber eine Verjun- 
gung am Kappenboden angeformt, wodurch ein elasti- 
sches Gelenk gebildet ist und sichergestellt ist, daB die 
Dichtlippe beim Aufsetzen der VerschluBkappe auf den 
Flaschenhals und den damit einhergehenden Drucken 
der Dichtlippe nach innen nicht deformiert wird, wo- 
durch uber den Umfang ein gleichmaBiger und zuverlas- 
siger Dichtdruck zwischen Dichtlippe und Flaschenhals 
gewahrleistet ist. Durch die besondere Ausbildung und 
Anordnung der Dichtlippe wird jedenfalls ein Stauchen 
der Uppe beim Oberfuhren der ICappe in die VerschluB- 
stellung verhindert, weil die Lippe im wesentlichen un- 
gehindert nach innen drehen kann. Gleichzeitig ist je- 
derzeit ein gutes Anliegen der Wolbflache am Flaschen- 
hals und damit eine zuverlassige Dichtung gewahrlei- 
stet. 

Die gelenkartige Anbindung der Dichtlippe an den 
Kappenboden wird noch dadurch begunstigt, daB radial 
auBerhalb der Dichtlippe im Kappenboden eine umlau- 
fende Ausnehmung vorgesehen ist, die unmittelbar an 
der Dichtlippe anschlieBt. 

Wesentlich ist ferner eine radial auBerhalb der Dicht- 
lippe vorgesehene Anschlagschulter, die einerseits als 
Anschlag der VerschluBkappe auf den oberen Rand des 
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Flaschenhalses dient und andererseits mit einer seitli- 
chen Flache als Zentrieranschlag dient und gewahrlei- 
stet, daB die Dichtlippe jederzeit zentrisch beztiglich des 
. Flaschenhalses ausgerichtet ist, also iiber den Umfang 
5 ein gleichmaBiger und zuveriassiger Dichtdruck der 
Dichtlippe am Flaschenhals gewahrleistet wird. 

Ein am Kappenboden vorgesehener Stern in Form 
von fiinf nach unten vorstehenden Rippen erhoht die 
Steifigkeit des Kappenbodens. Die besondere Ausbil- 
io dung der Schraubgewindeg&nge ist fur die Verminde- 
rung der Reibung zwischen Kunststoff der VerschluB- 
kappe und Kunststoff der Flasche sehr vorteilhaft 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung beschrieben. Darin zeigt 
15 Fig. 1 eine Schnittansicht durch eine bevorzugte Aus- 
f uhrungsform einer VerschluBkappe, 

Fig. 2 eine Ansicht der VerschluBkappe von unten her 
sowie 

Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung des oberen Eck- 
20 bereichs der VerschluBkappe nach Fig. 1 . 

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte VerschluBkappe ist 
durch SpritzgieBen aus Kunststoff, insbesondere aus 
Polyathylen, hergestellt und umfaBt einen mit t bezeich- 
neten Kappenboden und eine Seitenwand 2, an deren 
25 unterem Rand sich ein mit 3 bezeichneter Originalitats- 
sicherungsring anschlieBt, der Qber eine AbreiBverbin- 
dung 4 mit der VerschluBkappe verbunden ist. Die Ver- 
schluBkappe ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
auf einen Behalterhals einer PET-Flasche aufschraub- 
3 o bar, wozu entsprechende Schraubgewindeausbildungen 
an der Innenflache der Seitenwand 2 vorgesehen sind. 
Zur Verminderung der Reibung zwischen Kunststoff 
und Kunststoff sind die Schraubgewindegange nicht 
umlaufend ausgebildet sondern durch Schraubgewinde- 
wiilste mit geringem Umfangsabstand zueinander, wo- 
bei im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel insgesamt funf 
Schraubgewindewulste 5 vorgesehen sind, wie sich 
recht deutlich aus Fig. 2 ergibt. 

An der Unterseite des Kappenbodens 1 ist eine nach 
unten vorspringende Dichtlippe 6 angeformt, die umlau- 
fend ausgebildet ist und in VerschluBstellung der Kappe 
in die Flaschenmundung greift. Dies ergibt sich recht 
deutlich aus Fig. 3, in der der Flaschenhals strichliert mit 
7 dargestellt ist. Beim Aufschrauben der Kappe wird 
ersichtlich die Dichtlippe radial nach innen gedriickt, so 
daB sie unter elastischer Vorspannkraft nach auBen 
dichtend an der Innenflache des Flaschenhalses 7 an- 
liegt. 

Die Dichtlippe 6 weist im Schnitt ein C- Profil auf, d. h. 
die Dichtlippe ist nach auBen gewolbt, wobei an der 
Innenflache der Dichtlippe eine Rundung, insbesondere 
eine Kreisrundung 8, ausgebildet ist. An ihrem unteren 
Ende lauft die Dichtlippe bei 9 spitz zu. Die AuBenseite 
der Dichtlippe ist im unteren Bereich durch eine Kreis- 
rundung 10 mit groBerem Radius als die Innenrundung 8 
ausgebildet, wobei diese auBere Rundung 10 im oberen 
Bereich der Dichtlippe in eine Gegenrundung tl uber- 
geht, die durch die die Dichtlippe im oberen Bereich der 
Anbindung an den Kappenboden 1 unter Ausbildung 
einer gelenkartigen Verbindung bei 12 verjungt ist. Die- 
se Verjungung, durch die eine gelenkartige Verbindung 
gebildet ist, ist sehr wesentlich, weil hierdurch die Dich- 
tung beim Aufschrauben der Kappe gleichmaBig nach 
innen gedriickt wird und zwar ohne verformt zu werden, 
wodurch ein gleichmaBiger Dichtdruck iiber den Um- 
fang auch bei hohen Innendrticken in der Flasche ge- 
wahrleistet ist. Oblicherweise betragt der Innendruck 
einer PET-Flasche etwa 4 bar, wobei jedoch unter be- 
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stimmten Umstanden, wie Hitze und Transport, der 
Druck sich auf 6 bis 7 bar erhOhen kann. 

Diese Gelenkfunktion wird noch dadurch erhoht, in- 
dem sich an die Dichtlippe eine mit 13 bezeichnete nut- 
formige Aussparung im Kappenboden 1 anschlieBt, die 5 
in eine Zentrierschulter 14 iibergeht. Die Zentrierschul- 
ter 14 weist eine obere Anschlagflache 15 for das Aufsit- 
zen des Flaschenhalses und eine seitliche Anschlagfla- 
che 16 zum Zentrieren der Kappe, insbesondere der 
Dichtlippe auf dem Flaschenhals auf. Die seitliche Zen- 10 
trierflache 16 ist entsprechend der Darstellung in Fig. 3 
durch einen nach unten vorstehenden umlaufenden 
Vorsprung 17 gebildet. Durch den seitlichen Anschlag 
wird die Dichtlippe entsprechend zentriert, so daB uber 
den Umfang eine optimale gleichmaBige Abdichtung 15 
der Flasche gewahrleistet ist. Ohne diese Zentrierschul- 
ter besteht die Gefahr, daB die Dichtlippe nach links und 
rechts wandert, so daB uber den Umfang eine gleichma- 
Bige Dichtfunktion gewahrleistet ist. 

In der Mine des Kappenbodens ist ein sternartiges 20 
Gebilde 18 aus funf Rippen vorgesehen, wodurch der 
Kappenboden versteift wird. Der Obergang der Dicht- 
lippe 6 zum Kappenboden ist gleichfalls durch Rundun- 
gen gebildet. 

25 

> Patentanspriiche 

1. VerschluBkappe aus Kunststoff fur insbesondere 
PET-Flaschen, mit einem Kappenboden (1), einer 
am Kappenboden angeformten, nach unten vorste- 30 
henden und umlaufenden Dichtlippe (6), die in Ver- 
schluBstellung in die Flaschenmundung greift, hier- 
bei radial nach innen gedruckt wird und mit elasti- 
scher Vorspannkraft dichtend an der Innenwand 
des Flaschenhalses (7) anliegt, und mit einer Kap- 35 
penseitenwand (2), die an ihrer Innenflache Befesti- 
gungsmittel (5) fur die VerschluBstellung mit der 
Flasche und an ihrem unteren Rand gegebenenfalls 
einen Originalitatssicherungsring aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (6) im 40 
Schnitt C-profilformig mit im wesentlichen radial 
nach auBen gerichteter Wolbung ausgebildet ist 
und in Dichtstellung mit ihrer Wolbflache an der 
Halsinnenwand anliegt. 

2. Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die Dichtlippe (6) am Kappenboden (1) 
liber ein Gelenk (12) angeformt ist. 

3. Kappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtlippe (6) uber eine ein elasti- 
sches Gelenk (12) bildende Verjungung in den Kap- 50 
penboden(l) iibergeht. 

4. Kappe nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (6) 
an ihrem unteren Ende im wesentlichen spitz(bei9) 
auslauft. 55 

5. Kappe nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB radial auBerhalb 
und unmittelbar anschlieBend an die Dichtlippe (6) 
eine umlaufende nutformige Aussparung (13) im 
Kappenboden (1) vorgesehen ist. 60 

6. Kappe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB radial auBerhalb 
der Dichtlippe (6) eine umlaufende Zentrierschulter 
(14) fur den Anschlag am oberen und seitlichen 
Rand des Flaschenhalses (7) vorgesehen ist, die vor- 65 
zugsweise an die nutfGrmige Ausnehmung (13) an- 
schlieBt und in einen wulstformigen nach unten ge- 
richteten Vorsprung (17) ubergeht 
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7. Kappe nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB an der Kappen- 
bodenunterseite mittig ein stirnartiges Gebilde (18) 
aus f unf Rippen zur Versteifung des Kappenbodens 
vorgesehen ist 

8. Kappe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungs- 
mittel (5) durch Schraubgewindegange gebildet 
sind, wobei je Gang funf Schraubgewindewulste (5) 
mit geringem Umfangsabstand zueinander vorge- 
sehen sind. 

9. Kappe nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die nach innen 
gerichtete Seite der Dichtlippe (6) im wesentlichen 
durch eine Teilkreisrundung (8) und der untere Ab- 
schnitt der nach auBen gerichteten Flache der 
Dichtlippe (6) durch eine Teilkreisrundung (10) mit 
groBerem Radius als die innere Kreisrundung (8) 
gebildet ist, wobei sich an der BuBeren Rundung 
(10) oben eine gegenlaufige Rundung zur Bildung 
der Verjungung (12) der Dichtlippe (6) anschlieBt. 

10. Kappe nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ober- 
gang vom Kappenboden (1) zur Dichtlippe (6) 
durch Rundungen gebildet ist. 
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